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РЕГЕНТ БАЛТИКА
Э  К  С  П  Е  Р  Т     В     С  П  Г

ТЕХНОЛОГИЯ АРМИРОВАНИЯ ВАНН 
ПЕНОПОЛИУРЕТАНОМ



ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС АРМИРОВАНИЯ ВАНН

I. АРМИРОВАНИЕ РУЧНЫМ СПОСОБОМ.

1. Для процесса армирования ванн необходимо:
• Мастер-модель;
• Напылительная установка для гелькоута;
• Напылительная установка для ППУ;
• Позиционер;
• Гелькоут;
• ППУ (Изокор 107);
• Антиадегизонная (разделительная) смазка.

2. Шаг 1: 
• Подготовка мастер-модели – обработать антиадгезионной смазкой;
• Установка на позиционера;
• Подготовка материалов для напыления.
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3. ШАГ 2 – УСТАНОВКА МАСТЕР-МОДЕЛИ НА ПОЗИЦИОНЕР.

4. ШАГ 3 – НАПЫЛЕНИЕ ГЕЛЬКОУТА.
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5. ШАГ 4 – НАПЫЛЕНИЕ ПЕНОПОЛИУРЕТАНА (ППУ).
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6. ШАГ 5 – ВЫДЕРЖКА ПОСЛЕ НАПЫЛЕНИЯ.

• Выдержать 5-7 минут на мастер-модели;

• Снять и перенести в помещение хранения;

• Набор окончательной прочности 24 часа.



7. ГОТОВОЕ ИЗДЕЛИЕ.
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ВРЕМЯ НА ПРОИЗВОДСТВО ОДНОЙ ВАННЫ 10-14 МИНУТ:
• напыление - 5-7 минут, в зависимости от размеров изделия;

• выдержка - 5-7 минут.



ООО "Регент Балтика" © август 2020

II. РОБОТИЗИРОВАННОЕ АРМИРОВАНИЕ ВАНН
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ВРЕМЯ НА ПРОИЗВОДСТВО ОДНОЙ ВАННЫ 2-3 МИНУТЫ:

• Экономичный расход материала;

• Робот не нуждается в отдыхе и перерыве.
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III. АВТОМАТИЗИРОВАННОЕ АРМИРОВАНИЕ ВАНН

ВРЕМЯ НА ПРОИЗВОДСТВО ОДНОЙ ВАННЫ 

2-3 МИНУТЫ:

• До 200 шт. за смену;

• Экономичный расход материала за 

счёт настроек программы;

• Снижение количества брака.



1. Повышение теплоизоляционных свойств – дольше сохраняет тепло;

2. Уменьшение веса готового изделия;

3. Снижение себестоимости конечного изделия за счёт снижения толщины

акрилового листа;

4. Высокая производительность, в сравнении с использованием при производстве

полиэфирных смол; До 200 шт. за смену.

5. Экологичность – нет выделений вредных веществ.

6. Отсутствие запаха после полимеризации.

7. При использовании технологии с гелькоутом не требует дорогостоящего

оборудования для вакуумной формовки.

8. Больше модельный ряд. Снижение себестоимости эксклюзивных моделей ванн.

9. Низкое «шумовыделение» при использовании в быту.

ПРЕИМУЩЕСТВА АРМИРОВАНИЯ ВАНН ППУ
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РЕШЕНИЯ РЕГЕНТ БАЛТИКА ПО МАТЕРИАЛАМ И СЫРЬЮ

• Выбор поставщиков материалов;

• Прег и пре-прег;

• Антиадгезионные смазки;

• ППУ-система для армирования;

• Гелькоуты.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ И ЦИФРОВЫЕ РЕШЕНИЯ РЕГЕНТ БАЛТИКА

• Инжиниринг;

• Подбор, разработка, производство и поставка качественного и 

высокотехнологичного промышленного оборудования, которое позволит выполнять 

комплексные задачи заказчика с максимальной экономической эффективностью;

• Автоматизация технологических процессов промышленного оборудования: 

разработка индивидуального SOFT, удалённый доступ, СМАРТ - управление со 

смартфона; 

• Монтаж, пуско-наладка, тестирование, обучение эксплуатации, поддержка и аудит.
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